附件：拟转让专利简介
技术领域
本专利涉及高精度工件技术，尤其涉及用于高精度工件的圆弧数据拟合方法。

背景技术
随着计算机技术的快速发展以及其处理能力的飞速提升，使原本只限于理论的算法也应用到实际的工程中。高精度工件圆弧数据拟合在工业界及学术界十分常见，大到工件圆弧缺陷检测、拟合测量，小到实验室仿真拟合数据，以及在逆向工程中零件的提取加工。高精度工件圆弧数据拟合问题是一个存在已久，十分普通但又十分重要的问题，但该问题没有对应的好的解决算法，只是有一些经典的拟合方法。目前针对高精度工件圆弧数据拟合方法包括：基于遗传算法的曲线拟合技术、随机采样一致性算法、最小二乘法等。
综合而言，虽然目前关于圆弧拟合有了一些方法，但由于图像采样受光照、设备的影响，以及工件本身的偏差等问题，现有方法在实现工业自动化高精度拟合时仍然存在不足，具体分析如下：
采用遗传学算法虽然在圆弧拟合上可以得到比较好的效果，但是实际在实际试验过程中实现难度太大，不仅计算复杂，同时对拟合中的数学模型的建立也要求很高，特别是在实际应用中，对于复杂的工件，拟合效果达不到工业精度要求，同时计算量很大，给生产带来不便；
随机采样一致性算法（简称RANSAC）能从在很多噪点背景下提取到大致圆弧轮廓信息，但是拟合圆弧的精度不能满足；
最小二乘法模型简单，理想情况下很完美，但只是针对没有噪点情况下，由于此算法对噪点敏感，抗干扰能力较差，当要求在精度很高的情况下，如果只是利用传统的最小二乘方法，同样的是拟合误差过大，达不到理想效果。

发明内容
[bookmark: _GoBack]本发明的目的是针对现有技术的不足，而提供一种用于高精度工件的圆弧数据拟合方法。这种方法操作简单、圆弧数据拟合精度高、重复性好，易于推广应用。
实现本发明目的的技术方案包括如下步骤：
（1）获取待拟合圆弧数据：获取真实高精度工件的圆弧亚像素坐标
（2）采用随机抽样一致性算法整体剔除噪点
（3）数据点均等采样：让采样点尽可能均等分布
（4）局部噪点剔除：采用三点构角相等法即相邻三点构建的三角形角度值相近进行局部噪点剔除
（5）通过圆弧分段求圆心
（6）采用最小二乘法拟合数据：通过以上步骤三次剔除噪点后采用最小二乘法拟合数据，

本技术方案采从整体、局部，加验证三种方式去除噪点，通过整合三种去燥方法，把误差点有效的剔除，从而利用最小二乘法较好的拟合数据，保证了高精度拟合的重复性，误差满足工业要求。
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